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Entendemos 
a nuestros clientes y las mejores oportunidades de 
productividad en sus industrias y aplicaciones

Combinamos
Nuestra experiencia en tecnología y procesos para ofrecer 
resultados comerciales positivos

Simplificamos
La experiencia de nuestros clientes e impulsamos la productividad

La empresa conectada converge las redes empresariales 
y de planta; conecta de forma segura a las personas, los 
procesos y las tecnologías.

Dar vida a la
empresa conectada.
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Ayudamos a la industria a impulsar un crecimiento empresarial seguro y sostenible a través de lo digital

Acceso al mercado en Europa / Asia

Experiencia en procesos

Soluciones de Información / Servicios Conectados y Ciberseguridad

FY20FY18 FY19 FY21

.

Somos más que la empresa de automatización que se conoció los últimos 30 años

FY22

Rockwell ha invertido en capacidades digitales (y de seguridad)

FY23
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Country 
Headquarters

Offices

BUSINESS PROFILE

WESTON, 
FLORIDA

ARGENTINA

PARAGUAY

COSTA 
RICA

BRAZIL

COLOMBIA

BELIZ
E

NICARAGU
A

VENEZUELA

PERU

MEXICO

HONDURA
S

CHILE

ECUADOR

PANAM
A

EL 
SALVADOR

BOLIVIA

GUATEMALA

URAGUAY

CARIBBEAN

Branch Sales & 

Support Locations

15
Manufacturing & 

Assembly Centers

3
Distribution  Partners

22

Solutions 

Engineering 

Centers

5

Competency 
Centers

3

Remanufacturing & 

Repair Center

1
Technical Support

Center

5 6
Warehouse

Location

System 
Integrators

625

Process 
Excelence 

Center

1

Rockwell Automation  Headquarter:
220 N Commerce Pkwy#107, Weston FL 
33326, United States 
www.rockwellautomation.com
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Country 
Headquarters

Offices

BUSINESS PROFILE

Branch Sales & 
Support Locations

1
Distributor

1
Solutions Engineering 

Centers

1

Santiago

Technical Support
Center

1

Santiago

1
Warehouse
Location

System
Integrators

45

CHILE

SANTIAGO

Rockwell Automation  Office:
Pdte. Riesco 5435, Las Condes, 
Región Metropolitana, Chile
www.rockwellautomation.com 

Authorized  distributor
Av. El Salto 4291  Huechuraba, 
Santiago de Chile
contactanos@precision.cl



Los componentes y los sistemas 
de control integrados de Allen-
Bradley hacen que su 
productividad sea automática

Seguridad 

Detección

Industrial Control

Control de potencia

Control de movimiento
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El software FactoryTalk le 
ayuda a diseñar, mantener, 

operar e innovar sus 
operaciones

Diseño del sistema 

Operaciones

Mantenimiento de Planta

Analítica e IIoT
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Desde la evaluación y el soporte 
de implementación hasta el 
mantenimiento a largo plazo, su 
ciclo de vida está cubierto con los 
servicios de Lifecycle IQ
Servicios de Consultoría

Servicios Profesionales

Servicios conectados

Servicios de campo

Servicios para la Fuerza Laboral
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DE LA AUTOMATIZACIÓN

Un sistema programado para realizar tareas

A LAAUTONOMÍA
Un sistema que aprende a realizar tareas y se adapta

CONCEPTO DE CONTROL

PERSONAS CLAVE

ENTRADAS DE CLAVE

COMPLEJIDAD

Lógica programable

Ingenierosde control

Conocimientode los
principios fundsmentles
de ingeniería

Problemasde pocas
variables. Procesos
lineales, estáticos y 
coherentes

Aprendizajeadaptable

Ingenierosde control + Científicos de datos

Conjunto de datos de diversasobservacioneshistóricas

Multivariable
No lineal
Dinámicadel tiempo
Adaptacióncontinua



Principalesprogramasde innovaciónen IA

Optimización de la programación

Optimización del mantenimiento Optimización Energética

Modelos de Procesos Dinámicos Control basado en IA

Detección de 
anomalías y 
sensores suaves

Visión Artificial

Optimización de inventario

Análisis de condición
1

2

3

NIVEL

NIVEL

NIVEL GESTIÓN DE 
OPERACIONES

CONTROL 

DETECCIÓN

OptimAI

TwinAI

GuardianAILogixAIVisionAI



Sistema de ProducciónAutónomo

ACCIONES 
DE 

CONTROL

Plan 
Operativo

OptimAI Quéproducto...
... con quémateriales
ɤ ë cuyovolumen
ɤ enquéequipos
ɤ Ąōň quéoperador
ɤ enquémomento.

PLC

TwinAI

PLC

TwinAI

PLC

TwinAI

BATIDORA

GuardianAI LogixAI VisionAI

EXTRUSORA

GuardianAI LogixAI VisionAI

CONVERTIDOR

GuardianAI LogixAI VisionAI

ACCIONES 
DE 

CONTROL

ACCIONES 
DE 

CONTROL

ESTADO DEL 
EQUIPO

ESTADO 
DEL 

PROCESO

CALIDAD 
VISUAL

ESTADO 
DEL EQUIPO

ESTADO 
DEL 

PROCESO

CALIDAD 
VISUAL

ESTADO 
DEL EQUIPO

ESTADO 
DEL 

PROCESO

CALIDAD 
VISUAL

FEEDBACK FEEDBACK FEEDBACK

Operations 
Management

Control 

Sensing 

Equipo 

FEEDBACK

Logística de 
producción AMR AMR AMR

OTTO 
AI

OTTO 
AI

OTTO 
AI



Desafio:

Reducirel desperdicioŎƻƴ άtŜǊŦŜŎǘ Cƛƭƭέ

Una llenadorade alta velocidad (300 botellas/min) pierde precisión con el tiempo, causandosobrellenado. Para cumplir con los
límites legales, requiere ajustes frecuentes del operador.

Variable de interés
o Peso dosificado

Variables manipuladas
o Consignade peso

Variables controladas
o Nivel del tanque
o Datos de proceso por lotes
o Temperaturas
o Datos del instrumento

Datos

Solo en tiempo real
Predicción

cada0,6 segundos

Adjust

Writing 
directly on the 

Set Point

Resultados
FactoryTalk Analytics LogixAI como sensor de software en el borde, capazde predecir
el peso dosificado segúnvariables del proceso. El modelo fue entrenado con datos en

tiempo real y en lazocerrado para mejorar automáticamente el nivel de llenado. Reducción de perdida
>52%

Reducción de desechos

Menos          
infradosis

Precisión del modelo
99%



Modelos de IA entrenados en la 
nube

VisionAI

Control 
Cabinet

Compute 
Cabinet

Software 
Platform

Shroud and 
Lights

Cameras

PLC Comm 
and Internet 

Cloud

Edge

Create -
Recipe 

Manageme
nt

Create -
Training 

Management

Create -
Labeling 
Gallery

Capturar Label Train Deploy

Repeat

Inspect

Entrenado con miles de imágenesanónimas







FactoryTalk Design Studio Copilot



DE LA
AUTOMATIZACIÓN

A LAAUTONOMÍA
habilitada por la IA


